AutoControl-Master

Samonivel&ni systém (SLS)

ACM paffi mezi samonivekmi
piistroje. Jakmile jej polozite dc
pozadované zakladni polohy
automaticky se vyrovna. Horizontélr
a vertikdlni kolmost je zaji&ha
samonivel&nim systémem SLS, kdy
osy X a Y jsou snimany dma
elektronickymi  ng&ficimi  senzory.
V piipac nakloréni rotatniho laseru o
90° freti senzor vyrovnavd osu Z
pracovni uhel je + 6°.

Anti-Drif-Systém (ADS)

ADS zabraiuje odchylkdm v r&eni.
Princip: 45 sekund po zapnuti ADS |
laser permanenin kontrolovan pro
jeho spravné nastaveni. Vipac
nezadouciho pohybu #gobeného
okolnimi vlivy, nebo jestlize lasel
ztrati svou frekvenci, se laser s&
automaticky
vypne a LED
kontrolka ,tilt“ se
rozsviti.

Wyrovnani
lazeru

Fo 45 sekundach
Zacne pracovat ADS

Stisknutim tlacitka Stisknutim tlacitka
“tilt" wywolate ADS “auto/man”

Ff neZadoucim pohybu
Zapnetefvypnete SLS

ADS vypne pfistroj

) Zacatek ADS externi
Zapnuti rotavani zaostfen wlivey
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7 z bezpetnostnich divadl
faze wyrovnavani SLS aktivace s lazer Sam vypne

ADs LED kontrolka "it"
nepretrIitd sviti




PO[ !|S wertikalni notka prizmaticka hlava  Wystup laserového papraku

- IR prijinas

Haditko
Autohnan nastaveni sklonu nastaveni natodeni

Hasitko "tik"

Eroubovact nozky

Haéitko "Onioff"

Westup
lazerového
paprzku

Znazoméni zaméreni paprski

Horizontalni: Vertikalni

Autornaticks nivelace
diky SLS

Navod k pouziti

@ Zapnuti:

Zaprete ACM. Jakmile se lasery rozsviti, jEgtroj vyrovnan. Pokud sefigtroj kvili velkému
naklonu sam nevyrovna, automaticky se vypne pmbtutach.
Rezimy préce:

© 1. Rezim bodu %
V tomto rezimu niZze byt nastaven sfnnata@eni laseru dle pt¢b meieni.

@ 2. Rezim rotace @ 3. ReZim scanovani

Stiskrete: @ 90 ot./min. Laser vytii&asti ploSného paprskianych
150 ot./min. délek a poloh.
300 ot./min.
®0
600 ot./min. G)



® 4. Rezim ruéniho prijimace
Max. 600 ot./min.

5. Rezim nakloreéni

Horizontalni g Vertikalni

Pti praci v horizontalnim rezimu SLS vyrovnava i praci ve vertikalnim rezimu vyrovnava SLS vahu
Osy X a Y. Jestlize ndjklad chcete zobrazit ve vertikalni poloze. Stiskm tlatitek +/- mize byt
naklon, musi byt vypnuto SLS stisknutimcftha natéena laserova vodovaha kolem v ose Y. (Pozn.:
»-auto/man*“. Nyni pouZzijte tkéitka +/- pro nasta- referémi paprsek se pohybuje horizon®l®¥i vy-
veni sklonu osy X. f&d nastavenim sklonu v ose pnutém SkiZerbyt laser nakl&m pomoci tlditek

Y, stiskrete tlatitko tilt". +/- po stisknuti ti&itka ,tilt".

i rﬁ'ﬂ[éﬁ

Instrukce pro vertikalni pouZziti

Oelklopte

wertikalni

pndherku E Poloite nastrcq
na ru:uvnf.-' povrch

Anti-Drift-Systém (ADS)
Po zapnuti fistroje neni ADS aktivni. Aby jste ochraniltiptroj pred znénami polohy zpsobenymi okolnimi
vlivy, aktivujte ADS pomoci tléitka ,tilt".

Varovani: ADS se ujme kontroly nadiistrojem aZz po 45 sekundactehbm kterych sefjstroj automaticky
Vyrovnava.

Jakmile se fistroj pohne kili okolnim vlivim, laser se automaticky vypne a LED kontrolka ‘,ti¢ rozsviti.
Pro dalSi praci se musitiptroj vypnout a znovu zapnout. Toto je jednodueh&polehlivd ochranargd
negesnostmi v réeni.

Prace s riénim prijimaéem (volitelné):
Preprite ACM do reZimu rénfho ijimage SensoCommanderu stisknutingitiea (§)

—+ Tk

Upozornéni: Vyhnéte se odramm od oken atd., aby jstéquesli zkresleni.

Vyména baterii v ACM
Uvolnéte Sroub ve spodriiasti @istroje, kde je phradka baterii a vygite baterie za vysoce vykonny nabijeci
bateriovy blok.

a) rwni pijima¢ se nachazi nad horizontaIni rovinou laseru, pi@su
prijima¢ smérem doti

b) rwni prijima¢ se nachazifpsré v horizontalni rovig laseru

c) rwni pijima¢ se nachazi pod horizontalni rovinou laseru, ptesu

(f)—_

Laser level —— (b) piijima¢ smérem nahoru
d) ukazatel stavu baterii
(@) —— e) ukazatel zapnutého/vypnutého zvuku

— f) ukazatel vybraného typudfeni

(d)—

Dilezita informace pro ACM RF!
Mezi vypnutim a oftovnym zapnutim fistroje musi byt minimath3 sekundy prodleva, aby spré&vinngoval
radiovy genos. ACM RF mZe byt ovladan pouze SensoCommanderem Pro 300 RF!!!
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SensoCommander — (volitelné) ¥isluSenstvi

SensoCommander 120: SensoCommander Pro:
(Diody ma i na zadni str&p

(sroubovany) 2\ g 7 6

1. Vystup infr&erveného signélu 7. Univerzalni drzak
2. Fijimaci pole laserového paprsku 8. Z@isaci péka

3. Ozn&ovaci LED dioda SpotLite 9. Prostor baterii

4. LED displej 10. Ovladaci panel

5. Libela 11. LCD displej (zadni)
6. Zaji¥ovaci Sroub 12. LCD displej

13. Oznéovaci ryha (kolem celéhgl)

RoundLite pirenasé signalu (volitelné)

RoundLite a SensoCommander Pro RF mezi sebou kémjupomoci radiové frekvence, to vyiva
chytré propojeni Zé&eni (obr.3). RoundLite m& v tomto propojeni fungmdlouZzeného displeje
laserového fijimace. S Sesti jagnsviticimi LED diodami RoundLite znazare presnou polohu
laseru.

Upozornéni: pouze pro SensoCommander Pro RF.

Prace se SensoCommanderem (volitelné)
Ovladaci panel

14. Rezim bodu / Rezim rotace
15. Rezim scanovani

~18 16. ReZim rdniho gijimace

17. Poloha

18. Rychlost/hlasitost/&a uhlu

Upozornéni: Laserovy pijimac ma d varianty nastaveni tolerance: precisni a nastawoéeiance fi drzeni
prijimac¢e rukou. U SensoCommanderu 120 je toto nastavelmiazeno pomoci LED diod, kdy precisni
nastaveni zobrazuje zelena @ pastaveni pro drzeni v ruce oranzovou. Na Sensw@nderu Pro se pro
zmeénu tohoto nastaveni pouzijeditko @,

Precisni reZim - rozsah:
RezZim s menS§i toleranci proéggné nireni (nap. s nefici tyei, > 10 m)

Rezim drzeni v ruce — rozsah:

> sy

Rezim s ¥tSi toleranci s nizSitpsnosti. (< 50 m)

G—) @ Nastaveni hlasitosti



SensoCommander rozpozna laserovy paprsek na vetiédenosti. Pohybujte
SensoCommanderem nahoru aidskrz paprsek dokud se na displeji nezobrézsmy

stred. Nyni zaznée vySku podle rysky, ktery je po celém obvodisipoje. ., ‘
Univerzalni drzak:

.
Prijima¢ miZe byt upevéin na niveléni ty¢e pomoci univerzalniho drzaku. VlozZte univerzalr . lv--
drzak do laserovéhdifimace a zajistte jej na nivelani ty¢i pomoci utahovaciho Sroubu. .J‘I . |

K odejmuti univerzalniho drzaku z laserovéligimace, ota@te rychloupinaci pku ve sndru E
Sipky. o1
pKy +2 \:*

Kontrola a provedeni kalibrace

Upozornéni: ACM je kvalitni rot&ni laser, ktery byl $ vyrob¢ 100% nastaven a i$een. K ujiStni se o
presnosti pistroje vas informujeme, Ze kalibrace bylanbyt kontrolovana poipvozu zéizeni nebo po delSi
dobke skladovani.

Osy XayY
1. Namite osu (paprsek), kterou chcetéidieé kolmo na stnu. P1
2. Na stné zazndte bod 1, kde je paprsek promitnut. P i
3. Otaite p¥istroj presré o 180° (bez zrémy polohy a vysky & e T
stativu). M I
4. Zazndte bod 2 na $h¢ M\
5. Postupuijte dle instrukci pro elektronickou kit | | '-:-J i min. 20 - 30 m s
Osa zZ
Vymezeni refererénich ozn&eni
1. Umistte zd&izeni doprosed mezi dva cile. A = B
2. Na cili A zaznéte bod A (nap na nivel&ni tyci). 'ﬁ
3. Otaite pistroj presre 0 180°(bez zrny polohy a vysSky M
stativu). i L 1\ w»L
4. Na cili B zaznéte bod B. = I 3

Kalibrace

1. Postavte na bok do blizkosti bodu A.
2. Znette vzdalenost promitnutého paprsku (bod A2) od badu M
3. Feneste nagfeny rozdil pod bod B (oziite si bod B2). $ “
4. Postupujte dle instrukci pro elektronickou k.

Nyni se provede elektronicka kalibrace

A. Zapnuti rezimu kalibrace

Nyni miZe byt kalibrace provedena elektronicky za poutétkového ovladse.

1. Vyprete zdizeni. Spolu se stisknutym titgkem auto/man@® znovu zapa pistroj kratkym stisknutim
tlacitka ,on/off* @) . Drzte stisknuté ttétko auto/man dokud se LED diodadilka ,,on/off* nerozsviti. Potom
jej mazete pustit.

2. %edna zatLED diod bude svitit, to znaztuje, kterd osa bude kalibrovana. Osa@®= ,0s:® , Osa Z
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3. Nyni miZete pokraovat v kalibraci s dalkovym ovladem. K vybrani kalibrované osy X nebo Y pouzijte
tlacitko @) .

4. Pro vyrovnani osy Y, ukdete kalibraci osy X a Y (bod D). Postavteizani vertikal@, zaprte rezim
kalibrace a opakujte cely proces kalibrace.

B. Kontrola a kalibrovani osy X/Y/zZ
Provef'te podle postupu nagdchozi strah

C. Opraveni kalibrace
Pouzitim tlgitek ® a® na dalkovém ovladgopakovanym stisknutim) poste promitnuty bod ze séasné
polohy do referetni polohy M nebo B2.

D. Dokonéeni kalibrace
Ukon¢eni: Okamzitym vypnutimifstroje se kalibrace vrati ddiypodniho nastaveni.
UloZeni a ukodéeni: Stisknutim tléitka @) ulozite provedenou Upravu kalibrace. iNgfizete pistroj vypnout.

Drzak na zal’ (volitelné)

Obj. ¢. 080.70

Nezbytny pro vertikalni praci se stativem. Pro ¥gcrotani a gime
lasery, vySkow stavitelny, upevéni na stavebni prvky.

Varovani:
Nedivejte se fimo do

laserového paprsku! AN
asqroye 0 Paprs u: . / \. LASER CLASS 2 C e
Ukladejte mimo dosahéti! - y —

LASERBEAM

e ] o TR e B e o o
L e By S e
‘h::?.‘ 'Eﬁ:,ﬁ.,?l’w:




Technicka data ACM / ACM RF

Samonivelani rozsah + 6° (horizontadh

Rychlost vyrovnani cca 45 sek. — v celém pracounizsahu
Presnost +1mm/10m

Horizontalni / vertikalni nivelizace Automaticka

Senzor Elektronické nivelani zaizeni

Kolmy refererni paprsek 90° k rotujicimu tali

Rychlost otéeni 90, 150, 300, 450, 600 ot./min.
Dalkové ovladani Infréervené IR / ACM RF: radiofrekvéni RF
ViInova délka laseru 635 nm

Trida laseru 2 (EN 60825-1:2001)

Vystupni vykon laseru <1mwW

Vydrz nabijecich baterii cca 40 hod.

Vydrz normalnich baterii cca 160 hod., 2x typ D (dd.,5V)
Doba nabijeni cca 14 hod.

Pracovni teplota 0°C - 50°C

Véha 1,3 kg

SensoCommander (volitelné)

Baterie / Zdroj napajeni:

SensoCommander Pro / SC 120 Ax typ AA [ 2x typ AAA
VydrZ baterii cca 70 hod (f riznég¢innosti)
Dosah dalkového ovladani IR ovléda azl5m

RF ovladé az 50 m (jen RF verze)
Radiova frekvence RF-oviatia
Frekvence / Specifikace 896 — 870 (SRD Radio) / CE 0700!
Dosah pijmu laseru 120 120 m
SensoCommanderem 200 200 m

Pro 300 300 m

Pro 300 RF 300 m
Pracovni teplota 0°C - 50°C
Skladovaci teplota -10°C — 70°C

Prohlaseni o zaruce

Doba zaruky trva 2 roky od data zakoupeni. Ze aAfsu vyjmuty: Skody, které se vztahuji k nespémn
pouzivani nebo Spatnému uskladih normalni opdebovani a nedostatky, které hodnotu nebo
provozuschopnost oviiwiji jen nevyznam& Fri intervencich ndmi neautorizovanych mist zérukaikza

V piipac poruchy v zaréni dol# odevzdejte prosim kompletniigtroj se vSemi informacemi aténkou
vaSemu prodejci nebo zasSlete na UMAREX-Laserliner.



